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En la vanguardia de la innovación, COMBUTEC se enorgullece de presentar 
una gama excepcional de equipos diseñados para revolucionar la gestión y el 
monitoreo de sólidos en diversas industrias. Nuestra tecnología avanzada no 
solo garantiza un manejo eficiente de materiales, sino que también se alinea 
con los principios fundamentales de la eficiencia energética. Descubra cómo 
nuestros modelos líderes en la industria pueden elevar la productividad y 
reducir los costos en su proceso industrial.

BY TECNOLOGÍA CS INSTRUMENTS



M-sens 2

M-sens 3
MEDICIÓN CONTINUA DE HUMEDAD, TEMPERATURA 

Y DETECCIÓN DE FLUJO

MEDICIÓN CONTINUA DE HUMEDAD 

Sensores para la medición continua de humedad en cintas transportadoras, alimentadores de tornillo o 

tolvas. Dos tipos de tecnología de sensores para cubrir una amplia gama de aplicaciones que al tener 

contacto con el producto genera mediciones más fiables.

Sensor basado en microondas para alta resolución y precisión. 

• Hasta 120 °C, respectivamente 190 °C. 

• Altamente resistente a la abrasión. 

• Lectura de temperatura integrada. 

• Función de detección de flujo. 

• Versión EX disponible. 

Medición confiable de la humedad con alta resolución hasta 0.1%. 

Idealmente MEDICIÓN EN UN ALIMENTADOR DE TORNILLO, cintas transportadoras, caídas, silos,

 tornillos transportadores.

Sensores para la medición continua de humedad en cintas transportadoras, alimentadores de tornillo o 

tolvas. Dos tipos de tecnología de sensores para cubrir una amplia gama de aplicaciones que al tener 

contacto con el producto genera mediciones más fiables.

Sensor basado en microondas para alta resolución y precisión. 

• Hasta 120 °C, respectivamente 190 °C. 

• Altamente resistente a la abrasión. 

• Versión EX disponible. 

Medición confiable de la humedad con alta resolución hasta 0.1%. 

Idealmente MEDICIÓN EN UN ALIMENTADOR DE TORNILLO, cintas transportadoras, caídas, silos,

 tornillos transportadores.

MADERA   I  GRANOS   I   ASFALTO   I   ALIMENTACIÓN   I  CAL   I  MINERALES 

ASFALTO   I  VIDRIO  I   FUNDICIÓN   I   BIOMASA  I   ACERO   I   MADERA 



SolidFlow

MaxxFlow

MEDICIÓN DE FLUJO POR MICROONDAS 

MEDICIÓN DE FLUJO ELECTROMAGNÉTICO 

Sensor de microondas para la medición en línea del flujo de masa de sólidos de hasta 20 t/h.

Utilizado en el transporte neumático en fase diluida o en caída libre vertical después de alimentadores 

mecánicos. 

• Montaje sencillo a través de una toma soldada. 

• Para casi todos los tipos de polvo, polvos y gránulos. 

• Última tecnología con compensación activa de formación de cuerdas. 

• Adecuado para casi todos los diámetros de tubería. 

IDEALMENTE MONTADO EN CAÍDA LIBRE VERTICAL DESPUÉS DEL ALIMENTADOR.

Flujómetro electromagnético diseñado para medir flujos de material a granel de hasta 300 t/h. 

El medidor no tiene partes mecánicas en el flujo, es 100 % a prueba de polvo y libre de erosión debido al 

tubo interno de cerámica. 

• Posición de montaje arbitraria (inclinada/caída libre). 

• Requiere poco espacio en la parte superior. 

• Fácil de calibrar.           

IDEALMENTE MEDICIÓN DESPUÉS DE SISTEMAS DE ALIMENTACIÓN MECÁNICA.

ENERGÍA   I  FUNDICIÓN   I   ALIMENTACIÓN   I   MADERA   I   CARBÓN

CEMENTO   I  ALIMENTACIÓN   I   ENERGÍA   I   CAL   I  YESO   QUÍMICA 



PicoFlow

Dusty C

MEDICIÓN DE FLUJO A BAJAS RELACIONES AIRE/SÓLIDO  

DETECTOR DE FALLA GROSS DE FILTRO CON TENDENCIAS   

Sensor de flujo electrodinámico para la medición de caudales bajos de 0 a 100 kg/h. 

Para diámetros de tubería de hasta 1 m.  

En condiciones de caída libre con una velocidad de caída de al menos 2 m/s. 

• Adecuado para concentraciones muy bajas. 

• Recubrimiento cerámico que evita el desgaste del sensor.  

IDEALMENTE UTILIZADO EN EL TRANSPORTE EN FASE DILUIDA.

Este sensor independiente, además de una detección rápida y precisa de fallas en el filtro con alarma 

configurable, también cuenta con una salida de 4-20 mA para permitir la observación remota de ten-

dencias de filtro cuando está conectado al Sistema de Adquisición Digital del sitio.

• Dusty C es también un sensor fácil de instalar y c onfigurar 

• También disponible para altas temperaturas  

IDEALMENTE SENSOR COMPACTO PARA DETECCIÓN DE BOLSA ROTA.

ALUMINIO   I  ELECTRÓNICA   I   EXTRACCIÓN   I   FERTILIZANTES   I   ARENA DE CUARZO  

INCINERACIÓN DE RESIDUOS   I  ACERO   I   FAMRACÉUTICA   I   ENERGÍA  



FlowJam

AirSafe 2

MEDICIÓN DE FLUJO A BAJAS RELACIONES AIRE/SÓLIDO

MONITOREO DE POLVO EN EL AIRE AMBIENTE 

Detector de microondas para el monitoreo sin contacto del flujo de material (Flujo/NoFlujo). 

Sensor confiable insensible a depósitos o acumulación de material. 

• Con adaptadores adecuados hasta 1000 °C y 20 bar de presión. 

• Versión compacta o con electrónica separada. 

• FlowJam S con salida de 4-20 mA. 

Detección rápida y confiable de Flujo o NoFlujo. 

Idealmente INSTALACIÓN EN LÍNEAS DE TRANSPORTE NEUMÁTICAS O GRAVITACIONALES.

AirSafe 2 es un instrumento de medición para monitorear la concentración de polvo en el aire ambien-

te, por ejemplo, en áreas de sistemas de control, áreas de silos, salas de calderas o estaciones de trabajo. 

Monitorea concentraciones sobre la base de valores límite preestablecidos. 

Por ejemplo, para evitar la acumulación de polvo en zonas de explosión o detectar la acumulación inad-

vertida de polvo de procesos. AirSafe 2 se puede utilizar como detección temprana de polvo que podría 

poner en peligro el lugar de trabajo. Monitoreo de condiciones de proceso fuera de línea. 

IDEALMENTE EVITAR ZONAS DE EXPOSICIÓN MEDIANTE MONITOREO DE POLVO AMBIENTAL Y SE-

GURIDAD Y SALUD (HSE).

PAPEL   I  QUÍMICA    I   ALIMENTACIÓN   I   CEMENTO   I   HOSPITALES 

ACERO   I  BIOMASA   I   CEMENTO   I   REVESTIMIENTO   I   ELECTRICIDAD  I  FUNDICIÓN


